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Fimktionselftment zur Anbrineung an ein Blechteil. aus diesen hergesteU- 
tes ZusamTnenbauteil sowie Verfahren zu r Anbrineung des Funktions- 

elements an ein Blechteil 

Die vorliegende Erfindting betrifft ein F\anjk±ions,<?lement. zur Anbringtmg 
an ein Blechteil, wie beispielsweise Mutterelement oder Bolzenelement mit 
einem Korperteil bzw. Kopfteil, das einen Ringflansch aufweist sowie ein 
aus 'dem Funktionselement und einem Blechteil hergestelltes Zusammen- 
bauteil und ein Verfahren zur Anbringung des Funktionselements an ein 
BlechteU. 

Ein Funktionselement der eingangs genannten Art wird von der Firma 
Profil Verbindxmgstechnik GmbH 85 Co. KG, Friedrichsdorf, Deutschland 
unter der Bezeichnxmg EMF in der Form eines Mutterelements angeboten. 
Mit diesem Element kann ein Bauteil auf der dem Ringflansch abgewand- 
ten Seite des Blechteils an diesem angebracht werden, und zwar mittels 
eines Schraubbolzens, der in das Gewinde des Mutterelements eingreift 
und das BauteU und das Blechteil gegeneinander verspannt. Das Element 
wird an ein Blechteil mittels des Verfahrens angebracht, das in der EP-A-0 
713 982 im Zusammenhang mit deren Fig. 16 und 17 beschrieben ist, 
wobei dieses Verfahren fiir sich in der entsprechenden europaischen 
Teilanmeldvmg EP-A-0 922 866 beansprucht ist. Ein Fimktionselement 
der eingangs genaxmten Art in Form eines Bolzenelements ist ebenfalls 
bekannt, und zwar in Form des sogenannten SBF Bolzenelements der 
Firma Profil Verbindimgstechnik GmbH 8s Co. KG, das unter anderem im 
deutschen Patent 3447006 zusammen mit dem dazugehorigen Anbrin- 



gungsverfahren beschrieben ist. Sowohl das EMF Element als auch das 
SBF Element haben sich in der Ptaxis bewahrt. Bei dem EMF Element 
wird das Blechteil nur imwesentiich verformt iind bleibt im Bereich der 
Anbringung des Funktionseleraents zumindest im wesentHchen in der 
gleichen Ebene wie das umliegende Blechmaterial. 

Bei dejn SBF Boizen dagegen wird eine gerimdete Veftiefimg im Blechteil 
erzeugt lond dies fOhrt'zii eiber rel^tiv steifen Anbindvmg des Bolzenele- 
mentes am Blechteil. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein Funktionselement vorzuse- 
hen, das eine besonders steife Anbindung am Blechteil sicherstellt, so daiS 
nicht n\ir Zug- und Kompressionskrafte uber das Element am Blechteil 
ubertragen werden konnen, sondem auch Quer- und Scherkrafte, wobei 
die Anbindxmg auch bei wechselnder Beanspruchung eine lange Lebens- 
dauer aufweisen soU xmd nicht zu der Ausbildung von Ermudungsrissen 
neigt. Weiterhin wiU'die Erfind\ing ein Zusammenbauteil bestehend aus • 
dem Funktionselement und einem Blechteil schaffen, das entsprechende 
Eigenschaften aufweist und ein Verfahren zur Anbringung des Funktions- 
elements zur VerfQgung stellen, das eine qualitativ hochwertige Anbrin- 
gung des Funktionselements am Blechteil sicherstellt, ohne besonders 
aufwendig in der ReaJisierung zu sein. 

In dieser Anmeldung hat die Bezeichnung "Funktionselement" seine nor- 
male Bedeutung, die Beispiele fur solche Funktionselemente sind Befesti- 
gungselemente wie Mutterelemente oder Bolzenelemente, die die Anbrin- 
gung eines weiteren Bauteils an einem BlechteU ennoghchen. Die Be- 
zeichnung umfafet aber auch alle Arten von Hohlelementen, die beispiels- 



weise zur Aufnahme von eingesteckten Teilen oder als drehbare Lagerung 
fur eine Welle dienen, wie auch alle Elemente, die mit einem Schaftteil 
versehen sind, beispielsweise zur Aufnahme von einem Klip oder zur 
drehbaren Lagerung eines hohlen Teiles. 

Zxxr Losung der Aufgabe wird erfibciduiigsgemaiS ein Funktionselement der. 
eingangs genannten Art vorgesehen, daS sich dadurch.ausz^ictiii.et^ daS 
der Obergang vom Ringflansch in den Nietabschnitt durch eihe zumindest 
im wesentlichen konusformige Flache gebildet ist, die eine Anlageflache 
fur einen entaprechenden konusformigen Bereich eines Blechteils bildet, 
der bei Anbringung des Funktionselements an ein Blechteil zwischen der 
dem Nietabschnitt zugewandten Seite des Ringflansches und einem aus 
dem Nietabschnitt gebildeten Ringwulst eingeklemmt ist. 

Ein entsprechendes Zusammenbauteil zeichnet sich dadurch aus, daft der 
Ubergang vom Ringflansch in den Nietabschnitt durch eine zumindest im 
wesentlichen konusformige Flache gebildet ist, die eine Anlageflache fCir 
das Blechteil bildet, daiS das Blechteil einen konusformigen Bereich aiof- 
weist, der an der konusformigen Anlageflache des Funktionselements 
anliegt, wobei der konusformige Bereich des Blechteils zwischen der dem 
Nietabschnitt zugewandten Seite des Ringflansches und einem aus dem 
Nietabschnitt gebildeten Ringwulst eingeklemmt ist. 

Diese Ausfuhrung des Funktionselements bzw. des mit dem Funktions- 
element gebildeten Zusammenbauteils fuhrt daher zu einer Ausbildung 
wonach der konusformige Bereich des Blechteils zwischen der dem Niet- 
abschnitt zugewandten Seite des Ringflansches xmd einem aus dem Niet- 
abschnitt gebildeten Ringwulst geklenmit ist. Diese Konstruktion schafit 



eine be senders steife iind feste Anbringung des Funktionselements am 
Blechteil imd lost somit die oben angegebene Aiifgabenstellving. 

Besonders gunstig ist es, wenn der konvisformige Bereich des Blechteils 
aiofierdem an der konusformigen Anlageflache des Funktionselements 
anliegt, da diese Anlage \xnd die klemm^nde Aufnafeme des koniisfoniugen 
Bereiches des Blechteils zrwischeri dei?! Ringflggisch imd dem Ringwulst 
dazu fahrt, daS das Element das Blechteil sozUsagen vbllflachig abstiitzt, 
so daS relative Bewegungen zwischen dem Blechteil land dem Element 
weitestgehend ausgeschlosseh sirid. Auch dies erhoht die Steifigkeit der 
Verbindung imd hilft die Ausbildiang von Eniiudungsrissen zu vermeiden. 

Besonders gunstig ist es, wenn Verdrehsicherungsmerkmale im Bereich 
der konusformigen Flache vorgesehen sind, da das Blechnxaterial im 
Eingriff mit diesen Verdrehsicherungsmerkmalen gebracht werden kann, 
wodurch die Verdrehsicherung erreicht ist, ohne die Steifigkeit der Ver- 
bindung herabzusetzen. AuBerdem sind im Bereich der Verdrehsiche- 
rtmgsmerkmale keine Ermundungsrisse des Blechteils zu befurchten, da 
das Blechmaterial, das klemmend zwischen der Auflageflache des Funkti- 
onselements und dem Ringwulst aufgenommen ist, imter einem kompres- 
siven Druck steht und daher gegen Ermudungsrisse besonders geschutzt 
ist. Auch bei wechselnden Belastungen reicht die kompressive Spannung 
im Blechteil aus, um die Ausbtldung von Ermiidungsrissen, zu unterbin- 
den. Die Verdrehsicherungsmerkmale konnen beispielsweise mit Vorteil 
die Form von Nasen imd/oder Vertiefungen aufweisen. 

Die axiale Lange der konusfSrmigen Flache soil vorzugsweise mindestens 
in etwa der Blechdicke entsprechen. Eine Abmessung dieser Art steUt 



sicher, dalS der konusformige Bereich ausreichend lang ist, um die er- 
wunschte Steifigkeit zu erzielen. 

Der eingeschlossene Konuswinkel der konusforrxiigen Flache liegt vor- 
zugsweise im Bereich zwischen 80° und 120** und betragt insbesondere , 

90^ 

Besonders gunstig ist es, wenn die konusformige Flache /Qber einen zy- 
lindrischen Halsteil in den Nietabschnitt ubergeht. Dieser Halsteil wird bei 
der Umformung des Materials des Funktionselements rm Bereich des 
Nietabschnittes im wesentlichen nicht verformt und bildet einen Teil der 
klemmenden Aufnahme fur das Blechmaterial im Bereich des Randes des 
in diesem vorgesehenen Loches. Der Halsteil kann mit Vorteil eine axiale 
Lange aufweisen, welche in etwa der Blechdicke entspricht und vorzugs- 
weise etwas groSer als diese ist. 

Die axiale Dicke des Ringflansches kann kleiner ausgefuhrt werden als die 
Dicke des Blechteils, an dem das Element zu befestigen ist. Dies ist z.B. 
bei relativ dicken Blechteilen gunstig, da der Ringflansch bei Anbringung 
an das Blechteil so in das Blechmaterial gedruckt werden kann, daS die 
dem Blechteil abgewandte Seite des Ringflansches liiit der Ebene des 
Blechteils buhdig ist oder leicht gegenuber dieser zuruckversetzt ist. 

Die Moglichkeit besteht aber auch, die axiale Dicke des Ringflansches 
deutlich groiSer als die Dicke des Blechteils zu machen, an dem das Ele- 
ment zu befestigen ist. In diesem Falle steht die dem Blechteil abgewandte 
Seite des Ringflansches deutlich vor der entsprechenden Seite des Blech- 
teils vor und kann beispielsweise zixr Realisierung einer Abstandsfunktion 



ausgeniitzt werden. In beiden Fallen kann der Ringflansch mit einem 
relativ groiSen Diirchmesser ausgestattet werden, so da& insgesamt eine 
groiSe Auflageflache zwischen dem Funktionselement und dem Blechteil 
gegeben ist, wodurch eine giinstige Flachenpressung erreicht und die 
Ubeitragung von Kraften liber das Funktionselement in das Blechteil 
begxinstigt werden kann. Besonders bevorzCtgte Ausfuhrungsformen des 
Funktionselements sowie des Zusgjpctoienbauteil? sirfd d^n Unteranspru- 
chen zu entnehmen. 

Eine besonders bevorzugte Ausfuhrungsform des Verfahrens zur Anbrin- 
gung des Funktionselements an ein Zusammenbauteil ist dem Anspruch 
38 zu entnehmen, wobei weitere Varianten des Verfahrens in den weiteren 
Anspruchen 39 und 40 zu finden sind. Altemativ hierzu kann die Anbrin- 
gung mit einem Verfahren erfolgen, das an sich im wesentiichen aus dem 
deutschen Patent 3447006 bekannt ist, wobei die Form der Matrize der 
besonderen Form des Blechteils bzw. Funktionselements anzupassen ist. 

Die Erfindiong wird nachfolgend naher erlautert, anhand von Ausfuh- 
rungsbeispielen unter Bezugnahme auf der Zeichnungen, welche zeigen: 

Fig. 1 ein teilweise in axialer Richtuhg geschnittenes Funktionsele- 

ment in Form eines Mutterelements, 

Fig. 2 eine schematische Darstellung eines Blechteils, das zur Auf- 

nahme des Funktionselements der Fig. 1 vorbereitet ist, 

.Fig. 3 ein Zusammenbauteil, das aus dem Funktionselement der 

Fig. 1 und dem Blechteil der Fig. 2 gebildet ist. 
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Fig. 4 eine Seitenansicht eines teilweise in Langsrichtung geschnit- 

tenes Fxinktionselements in Form eines Bolzenelements, 

Fig. 5 eine Stirnansicht des Bolzenelements der Fig. 4 entsprechend 

der Pfeilrichtung V der Fig. 4, . ' 

Fig. 6 eine perspektivische Darstellung des Bolzenelements der Fig. 

4 vind 5, 

Fig. 7 eine teilweise geschnittene Darstellung eines Zusammenbau- 

teils, das aus dem Bolzenelement der Fig. 4 bis 6 und einem 
Blechteil entsprechend der Fig. 2 gebildet ist. 

Fig. 8 eine Ansicht eines weiteren erfinduingsgemaiSen Funktions- 

elements von der Unterseite gesehen. 

Fig, 9 eine Seitenansicht des Funktionselements der Fig. 8, wobei 

die linke Halfte der Darstellung in axialer Richtung geschnit- 
ten ist und das Element oberhalb eines Blechteils gezeigt ist, 
dass vom Element durchstanzt wird. 

Fig. 10 die Zusammenbausituation nach Anbringung des F\mktions- 
elements der Fig. 9 an das dort gezeigte Blechteil und 



Fig. 11 



eine perspektivische Darstellimg des Funktionselements der 
Fig. 8. 
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Die Fig. 1 zeigt eia Funktionselement 10 mit einem einstiickigem Korper- 
teil 12, das einen Ringflansch 14 aufweist, der liber eine konusformige 
Flache 16 und einen Halsteil 18 in einen Nietabschnitt 20 ubergeht. Die 
Grenze zwischen dem Halsteil 18 und dem Nietabschnitt 20 liegt bei 22. 
Der Korper 16 des Funktionselements 10 weist aiifierdem eine konzen- 
trisch zixr Langsachse 24 angeordnete Bohrung 26 mit einem Gewindezy- 
Under 28 aixf. Am imteren Ende des Nietabschnitts 20 in Fig. 1 geht dieser 
in eine zylindrische Fortsetzung 30 uber, die als zum Nietabschnitt 20 
gehorig gedacht werden kann. Die Bohrung 28 des Mutterelementes 10 
weist im Bereich der zylindrischen Fortsetzung 30 einen Bereich 42 auf 
mit einem D\irchmesser, der geringfiigig groSer ist als der Grunddurch- 
messer des Gewinde2ylinders 28. 

Die konusformige Flache 16 erstreckt sich konkret zwischen einer zur 
Auflageflache des Funktionselements gehorenden ringformigen Unterseite 
34 des Ringflansches 14 bis zu der Grenze 36 zum Halsteil 18 \md weist 
einen Konuswinkel a von in diesem Beispiel 90° auf. GleichmaJSig verteilt 
um die konusformige Flache herum befinden sich Verdrehsicherungs- 
merkmale 38, die hier die Form von Nasen aufweisen, die sich jeweils in 
axiale Ebenen des Elementes erstrecken. Es sind hier acht solche Ver- 
drehsicherungsnasen 38 vorgesehen, es konnten aber auch mehr oder 
weniger sein. Die Verdrehsicherungsnasen konnten auch die Form von 
Vertiefungen haben. 

Die Fig. 2 zeigt ein Blechteil 40, das zur Aixfnahme des Funktionselements 
10 der Fig. 1 vorbereitet ist. Konkret weist das Blechteil 40 eine konus- 
formige Vertiefung 42 mit einem Loch 44 im Bodenbereich der konusfor- 
migen Vertiefung axif. Der Konuswinkel des konusformigen Bereiches 42 



des Blechteils 40 entspricht dem Konuswinkel a der konusfonnigen Fla- 
che 16 des Funktionselements 10. Das Loch 44 weist einen Durchmesser 
auf, der dem Durchmesser des HalsteUs 18 des Funktionselements 10 der 
Fig. 1 entspricht, wobei das Loch 44 auch einen etwas grofieren Durch- 
messer aufweisen kann, beispielsweise im Bereich von 0,2 mm grofeer, um 
eine leichte Eihfuhrung des Funktionselements in das Loch zu ermogli- 
chen. Es ware auch denljbar, das JLoch 44 ge'rin^gig kleiner zu madhen 
als den Durchniesser des Halsteils 18, wodurch durch Einfuhrung des 
Halsteils 18 durch das Loch 44 dieses leicht aufgeweitet wird. Die konm- 
formige Form der Vertiefung 42 erleichtert auf jeden Fall die Ausrichtung 
des Funktionselements 10 mit dem Blechteil bei Einfuhrvmg des Funkti- 
onselements. Die Achse 46 des Loches 44 fluchtet dabei mit der Langs- 
achse 24 des Funktionselements 10. 

Die Blechvorbereitung erfolgt ubUcherweise in einer Stanzpresse oder in 
einer Station eines Folgeverbundwerkzeuges. In einer weiteren Presse 
(oder in der gleichen Presse) bzw. in einer weiteren Station eines Folgever- 
bxmdwerkzeuges wird das F^mktionselement 10 dann unter Anwendung 
eines Setzkopfes in das Blechteil 40 eingebracht und an diesem ange- 
bracht,. wobei das sich ergebende ZusammcnbauteH in Fig. 3 dargestellt 
ist und nachfolgend naher erlautert wird. Es soli kurz zum Ausdruck 
gebracht werden, daJS die Anbringung von Fuhktionselementen an 
Blechteilen in Pressen und in Folgeverbundwerkzeugen oder unter 
Anwendung von Robotem oder besonderen Gestelleinrichtungen an sich 
gut bekannt ist und hier nicht im Detail erlautert wird. 

Die Zusammenbausituation gemaiS Fig. 3 lafit erkennen, dalS ein Ring- 
wulst 50 aus dem Nietabschnitt 20 des Funktionselementes durch Ver- 
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schiebung von Material des Nietabschnitts in Richtung auf den Ring- 
flansch 14 zu gebildet ist. Dieser Ringvmlst 50 bildet zusammcn mit dem 
Halsteil 18, der bei der Verschiebung des Materials des Nietabschnitts zur 
Bildiang des Ringwulstes 50 nur leicht verformt wird, eine klemmende 
Aufnalime fur den Randbereich 48 des Loches 44 des Blechteils 40 und 
fuhrt im ubrigen dazu, dafi das Bleohmaterial-im. konusfaraiigen Bereich 
42 untef einem kompr^ssiyen Druck im Bereich zwigchen der rijigformi- 
gen Aiiflageflache 34 des Funktionselements und der durch den Ringwvdst 
50 und dem Halsteil 18 gebildeten klenmienden Avifnahme fur den Rand- 
bereich 48 des Loches' des Blechteils. Obwohl hier nicht gezeigt, erfolgt 
hier die Verschiebung des Materials des Nietabschnitts in Richtung auf 
den Ringflansch 14 zu in einer Matrize, die eine konusformige Vertiefung 
aufweist, die in Anlage gegen die AxiiSenseite des konusformigen Bereiches 
42 des Blechteils gelangt, so dafi das Blechmaterial gleichzeitig radial 
nach innen gedruckt wird, wodurch es zu einem formschlussigen Eingriff 
zwischen dem Blechmaterial im konusformigen Bereich 42 imd den Ver- 
drehsicherungsmerkmalen 38 kommt. 

Bei der Verschiebuiig des Materials aus dem Bereich des Nietabschnitts 
auf den Ringflansch zu, wird von oben in Pfeilrichtung 47 axsl die Stimsei- 
te 39 des Funktionselements 10 gedruckt. Da relativ viel Material im 
Korperteil 12 des Funktionselements zwischen der Stimseite 39 und dem 
Nietabschnitt vorhanden ist, wird dieser Bereich des Funktionselements 
nicht verformt, so daiS eine Verformung des GewindezyUnders 28 nicht zu 
befurchten ist. Auch die zylindrische Fortsetzung 30 des Nietabschnitts 
wird bei der Anbringung des Funktionselements nicht verformt, sondem 
ledigUch in eine Bohrung der (nicht gezeigten) Matrize gefuhrt. 
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Das ZusammenbauteU gemafe Fig. 3 hat imter anderem den Vorteil, daiS 
ein weiteres Bauteil auf der einen oder anderen Seite angebracht werden 
kann. Beispielsweise kann ein BauteU auf der Stimseite 39 befestigt wer- 
den, in diesem FaU mittels eines Bolzens, der von oben kommend in Fig. 3 
in den Gewindezylinder 28 eingeschraubt wird. Dvirch die konusformige 
Ausbildung des Bereiches 42 des Blechteiis.imd die Ausbiidung^es 
wulstes 50 ist die Anbringung des Funktionselements am Blechteil s.6 fe^t. 
bzw. steif, dafi die Anbringung eines BauteHs an diese Stimseite 39 ohne 
weiteres zulassig ist. Dabei kann die Hohe des Ringflansches 14, d.h. die 
asdale Dicke des "Ringflansches 14 gewahlt werden, iim eine Abstarids- 
funktion zwischeh dem weiteren Bauteil uad dem Blechteil 40 zu gewahr- 
leisten. 

Es besteht aber auch die MogUchkeit ein Bauteil auf der iinteren Seite des 
Blechteils 40 in Fig. 3 anzubringen. In diesem Falle ware der Bolzen von 
xmten in den Gewindezylinder 28 einzufuhren. Das Bauteil konnte sich 
auf der Unterseite des Blechteils gegenuber dem Ringflansch 14 abstutzen 
Oder an der Unterseite des Ringwulstes 50 oder bei geeigneter Dimensio- 
nierung der zylindrischen Fortsetzung 30 an der freien Stimseite dieser 
Fortsetzung. Auch konnte die zylindrische Fortsetzung 30 als Lageflache 
fiir ein drehbares Teil dienen, das ebenfalls mit einem Bolzen gesichert 
wird, der von unten kommend in den Gewindezylinder 28 eingefuhrt wird. 

I * 

Die Fig. 4 bis 7 zeigen ein weiteres Beispiel eines erfindungsgemaJSen 
Funktionselements hier in Form eines Bolzenelements. 



Fur die nachfolgende Beschreibung werden fur Telle, die die gleiche Fon 
Oder Funktion aufweisen wie bei dem Mutterelement gemaS Fig. 1 bis 3 
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die gleichen Bezugszeichen verwendet, jedoch mit der Gnandzahl 100 
erhoht. Es kann davon ausgegangen werden, dafi die bisherige Beschrei- 
bung auch fur die entsprechend gekennzeichneten Teile der Ausfuhrungs- 
form gemafi Fig. 4 bis 7 gilt, es sei denn, etwas Gegenteiliges wird gesagt. 

Das Bolzenelement 1 10 weist einen Kopftett 1 12 ^f, der zumindest im . 
wesentUchen dem Korperteil 12 des Mutterelementes der Fig. 1 entspricht 
und das Bolzenelement hat aixSerdem einen Schaftteil 113, der sich von 
der Oberseite 139 des Ringflansches 114 weg erstreckt. Der Schaftteil 113 
triigt einen Gewindezylinder 128. 

Der Ringflansch 114 geht in diesem Beispiel uber eine ringformige Aiifla- 
geflache 134 in eine konusfdrmige Anlageflache 1 16 uber, die xinmittelbar 
in einen Nietabschnitt 120 ubergeht, der hier mit Stanz- und Nietmerkma- 
len an seinem unteren Ende 121 ausgestattet ist, die im Prinzip den 
Stanz- und Nietmerkmale bei einem herkommUchen SBF Bolzen identisch 
sind. D.h., man kann sich das Bolzenelement gemaiS Fig. 4 bis 7 so vor- 
stellen, daft jetzt kein HalsteU vorgesehen ist, was grundsatzHch auch bei 
der Ausbildung des Funktionselements gemalS Fig. 1 bis 3 mogUch ist. 
Andererseits wird der obere Bereich 118 des Stanz- und Nietabschnitts 
120 hier zumindest im wesentlichen nicht verformt, wie aus Fig. 7 hervor- 
geht, so da& dieser Bereich ggf. als Halsteil bezeichnet werden konnte. 

Ahnlich wie bei der Ausfuhrungsform gemafe Fig. 1 bis 3 sind hier Ver- 
drehsicherungsmerkmale 138 vorgesehen, die hier die Form von Nasen 
aufweisen, wobei sich, im Unterschied zu der Ausbildung des Mutterele- 
mentes gemafi Fig. 1 bis 3, die Nasen 138 uber die gesamte axiale Lange 
der konusformigen Flache 116 erstrecken und in der Unterseite 134 des 
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Ringflansches 114 sowie im Halsbereich 118 auslaiafen. Eine entspre- 
chende Ausbildung der Verdrehsichemngsnasen 38 bei der Ausfiihrungs- 
form gemaiS Fig. 1 bis 3 ware auch moglich. Auch ware es moglich, die 
Verdrehsicherungsnasen 138 gemaiS Fig. 4 bis 7 mit Verdrehsicherungs- 
vertiefungen zu ersetzen, die dann entsprechend auszulegen waren wie bej 
dem Ausfuhrungsbeispiel wie bei Fig. 1 bis 3. Man merkt in diesem Bei- 
spiel, daJS die axiale Dicke des Ringflansches 114 hier deutiich geiinger 
ausgebildet ist als bei der Ausfuhrungsform gemaS Fig. 1 bis 3 und daiS 
nach Anbringung des Bolzenelements am Blechteil 140 gemaS Fig. 7 die 
obere Stimseite 139 des Kopfteils 112 des Bolzenelementes leicht zviruck- 
versetzt gegenuber der Ebene der Oberseite des Blechteils 140 in der 
Darstellung gemafi Fig. 7 zu Hegen kommt. Man merkt auch aus der Fig. 
7, dafe die axiale Dicke des Ringflansches 114 deutUch kleiner ist als die 
dicker des Blechteils 140. Dies ist aber keinesfalls zwingend erforderUch, 
sondern der Ringflansch 114 bei dem Ausfuhrungsbeispiel gemaS Fig. 7 
kann dicker ausgefCihrt werden als die Dicke des Blechteils 140 xind das 
Bolzeneleiiient kann so am Blechteil 140 angebracht werden, daS die 
Ringflache 134 in etwa in der Ebene der Oberseite des Blechteils 140 zu 
liegen kommt, so dafi die Stimseite 139 des Kopfteils 112 deutiich ober- 
halb des Blechteils 140 angeordnet ist und auch hier eine Abstandsfimk- 
tion realisiert. Auch bestunde die MogUchkeit, den Ringflansch 14 der 
Ausfuhrungsform gemalS Fig. 1 bis 3 so zu reaUsieren, wie in Fig. 7 ge- 
zeigt. 

Der Ringwxilst 150 gemaS Fig. 7 ist auch anders ausgefuhrt als der Ring- 
wulst 50 des Fixnktionselements gemafe Fig. 1 bis 3. Da das Bolzenele- 
ment der Fig. 4 bis 7 selbsstanzend in das Blechteil eingebracht wird, 
Tonter Anwendung des Verfahrens gemafe dem deutschen Patent 3447006, 
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wird der Nietabschnitt 120 nach dem D\irchstanzen des BlechteUs 140 
mittels einer entsprechenden Umformflache der verwendeten Matrize so 
umgebordelt, da£, er die gerundete Form 150 annimmt, die in Fig. 7 ge- 
zeigt ist. Dabei wird auch das Blechteil so verformt, wie ebenfaUs aus Fig. 
7 ersichtUch ist. Beim Diirchstanzen des Blechteils ent§teht ein Stanzbut- 
zen 160, der, wie im oben genaniitfia .deutsqlim Patent b^schiiesb 
innerhalb der zylindrischen Ausnehmung 132 im Nietabsplwiitt 120 fest- 
geklemmt wird, wodurch einerseits die Problematik der Entfemoing des 
Stanzbutzens 160 entfallt und andererseits eiiie erhohte Steifigkeit im 
Bereicli des Kopfteils 1 12 erreicht wird. Trotz dieser iinterschiedlichen 
Ausbildung des Ringwulstes 150 wird auch hier das Blechmaterial 148 
aus dem Randbereich, der durchstanzten Offtiung Memmend im umge- 
bordelten Nietabschnitt 120 aufgenommen und es entsteht auch hier eine 
kompressive Spannimg im konusformigen Bereich 142 zwischen der 
Auflageflache 134 des Ringflansches 114 und der vom Nietabschnitt 120 
gegebenenfaUs gemeinsam mit dem "Halsteil" 118 gebildeten klemmenden 
ATofhahme fur den Randbereich 148 des Stanzloches. 

Obwohl die Ausbildung des Nietabschnittes 120 des Bolzenelementes 
gemafi Fig. 1 bis 7 entsprechend dem Nietabschnitt eines herkommUchen 
SBF Bolzens ausgefuhrt wurde, ist dies nicht zwingend erforderUch. Man 
konnte z.B. die Ausbildung dieses Bereiches entsprechend der Ausbildung 
des Nietabschnitts 20 des Funktionselementes gemai2, Fig. 1 bis 3 ausbil- 
den vmd das Bolzenelement gemafi Fig. 1 bis 4 mit dem gleichen Verfah- 
ren am Blechteil 40 anbringen, das im Zusammenhang mit Fig. 1 bis 3 
beschrieben wurde. EbenfaUs bestunde die MogUchkeit, das Fvmktions- 
element gemaS Fig. 1 bis 3 mit einem 2ylindrischen Nietabschnitt entspre- 
chend dem Nietabschnitt 120 des Bolzenelements gemafi Fig. 1 bis 4 zu 
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versehen und das Mutterelement entweder selbststanzend oder unter 
Anwendxmg eines an sich bekannten vorlaufenden Lochstempels in das 
Blechteil anzubringen. 

Bei der Ausfuhruiigsform gemafi Fig. 1 bis 7 wird auch hier eine Situation 
erreickt, wo das Blechmaterial im konusfanmigen Bereich 142 uyitpr.Kpm- 
pressionsspannung gesetzt wird, so dafi einerseits die Ausbildxing von 
Ermudiongsrissen nicht zu befurchten ist, andererseits eine sehr steife ' 
hochwertige Anbindving des Funktionselements am BlechteH sichergestellt 

ISt. . . 

Die Piguren 8 bis 11 zeigen eine weitere Ausfuhrungsform eines erfin- 
dungsgemaSen Funktionselements sowie die Zusammenbausituation mit 
dem Blechteil und haben eine starke AhnUchkeit mit der Ausfuhrung 
gemaiS Fig. 1 bis 3. Aus diesem Griinde werden in den Figuren 8 bis 11 
die gleichen Bezugszeichen verwendet wie bei der Ausfuhrungsform gemaS 
Fig. 1 bis 3 und die Beschreibung der Ausfuhrungsform gemaJS Fig. 1 bis 
3 gilt gena-uso fOr die Ausfuhrungsform gemaJ^ Fig. 8 bis 11, es sei derm, 
es wird etwas gegenteiUges gesagt. Mit anderen Worten gilt die Beschrei- 
bung der Figuren 1 bis 3 im Zusamraenhang mit den dort verwendeten 
Bezugszeichen genauso fur die Ausfuhrung gemaiS Fig. 8 bis 11. 

Als erster Unterschied ist ersichtlich, dass das Funktionselement 10 der 
Fig. 8 bis 1 1 keinen Ringflansch avifweist, sondem die konusformige 
Flache 16 geht unmittelbar in den Kopfteil des Elements uber. Es ware 
dennoch denkbar, auch das Funktionselement der Fig. 8 bis 1 1 mit einem 
Ringflansch, wie bei 34 in Fig. 1 gezeigt, auszustatten. 
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Femer ist aus den Figuren ersichtUch, dass die Verdrehsicherungsnasen 
38 sich nicht nur uber die voUe Lange der konusformigen Flache 16 in 
axialen Ebenen erstrecken, sondem dariiber hinaus sich femer uber die 
obere Halfte (in Fig. 9) des zylindrischen Abschnitts 20 erstrecken, wo sie 
in gerundeten Enden 38' enden. , 

Bei dieser AusfuhrOngsform ist der zylindiische Abschnitt .3P niQlit mit 
einem Halsteil 18 versehen, obwohl dies mogUch ware, wenn das Funkti- 
onselement nicht wie hier selbst stanzend ausgefuhrt ist. 

Bei der Ausfuhrungsfonn gemaiS Fig. 8 bis 11 wird das freie Stimende 41 
als Stanzabschnitt aulsgebildet und ermogUcht es, das Blechteil 40 mit 
dem Element selbst diirchzustanzen. Zu diesem Zweck wird das Blechteil 
oberhalb einer Matrize abgestiitzt mit einer mittleren Bohrung, die den 
zyUndrischen Abschnitt 20 des Funktionselements 10 gleitend aufnimmt, 
wobei diese mittlere Passage uber eine sich senkrecht zur Langsachse 24 
erstreckende Ringschulter in eine konusformige Vertiefung iibergeht, die 
der Form der AulSenflache der konusformigen Ausformxing bzw. des ko- 
nusformigen Kragens des Blechteils entspricht. Diese konusformige Ver- 
tiefung der Matrize geht dann in eine Stimflache der Matrize uber, die 
wiederum senkrecht zur Langsachse 24 der Matrize steht. 

Beim Durchstanzen des Blechteils wird das Blechteil dvirch das Stirnende 
41 des Funktionselements zunachst konusformig eingedellt und dann 
wird ein Stanzbutzen aus dem Bodenbereich der konusformigen Eindel- 
lung herausgeschnitten und durch das freie Stimende 41 des zylindri- 
schen Abschnitts 20 des Fimktionselements 10 durch die mittlere Passage 
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der Matrize hindurchgedruckt bis in einen Freiraum, aus dem der Stanz- 
butzen entfernt werden kann. 

Bei dieser weiteren Bewegung des Funktionselements in die Matrize hin- 
ein, dient die sich senkrecht zxir Langsachse der Matrize ersixeckende 
Ringschulter dazu, das Material der Verdrehsicherungsnasen 3^im B^- 
reiph des Zylinderabschnitts 20 so zu verformen, dass dieses Material zu 
radialen Vorsprungen umgebildet wird an den SteUen der bisherigen 

Verdrehsicherungsnasen, wobei diese Materialvorspriinge, bei 50' in Fig. 
10 angedeutet, uber den Randbereich der Offnung der konusformigen 
Ausformxing des Blechteils zu Uegen koinmen lond vorzugsweise form- 
schliissig in diesen Randbereich eingreifen, so dass eine Verdrehsicherheit 
nicht nur im Bereich der konusformigen Flache des Funktionselements, 
sondern auch im Randbereich der Offnimg der konusformigen Ausfor- 
mimg des Blechteils vorliegt. 

Man merkt, dass die Verbindung zwischen dem Blechteil \ind dem Funk- 
tionselement, wie bei den weiteren Ausfuhrungsformen, im wesentUchen 
nur im Bereich der konusformigen Fiache des Funktionselements vorUegt. 

Durch die radialen Vorsprunge 50' gelingt es, einen sehr hohen Auszieh- 
bzw. Auspresswiderstand zu erreichen, d.h. gegen Krafte, die in Richtung 
F der Fig. 10 wirken; mit anderen Worten gegen Krafte, die in axialer 
Richtung des Funktionselements vom zylindrischen Abschnitt 20 in Rich- 
tung des Korperteils 12 wirken. Auch hier tritt der VorteU ein, dass, wenn 
seiche Ausziehkrafte wirken, diese versuchen, die konusfdrmige Ausfor- 
mung des Blechteils flacher zu dnicken void das Blech hat gegen solche 
Krafte einen sehr hohen Widerstand, u.a. da es sich am Element noch 
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fester abstutzt, so dass eine sehr stabile Verbindimg vorUegt. Solche 
Krafte konnen beispielsweise entstehen, wenn ein weiteres Bauteil auf der 
oberen Stimseite 39 des Funktionselements 10 angeschraubt wird oder 
nach dem Anschrauben entsprechende Krafte auf das Fionktionselement 
ausubt. Es besteht bei dieser Ausfuhrungsform aber %uch die Moglichkeit, 
ein weiteres Bauteil auf der Unterseite'des Blechtejls 4Q in Fig. 10 aiizu- 
schrauben, wobei der zylindrische Abschnitt 20 dann ajs Fuhrung oder 
Zentrierung dienen kann. Das weitere anzuschraubende Bauteil muss 
dann ublicherweise eine Form haben, die ein sattes AnHegen am Blechteil 
40 im Bereich der konusformigen Ausformung sichersteUt. Ein solches 
weiteres Bauteil kann dann durch eine Schraube gesichert werden, die in 
Fig. 10 von unten kommend in den Gewinde2ylLnder 28 eingeschraubt 
wird, wobei iibUcherweise MaSnahmen getroffen werden, beispielsweise 
liber ein Abstandstuck, um sicherzusteUen, dass das weitere Bauteil 
aufgrund der Anschraubkrafte satt am Blechteil 40 anUegt. 

Der ZyUnderabschnitt 20 konnte auch als Lagerzapfen fur ein drehbar am 
Element 10 zu befestigendes Bauteil dienen, wobei ein solches drehbar 
gelagertes Bauteil dann durch die axial in das Gewinde 28 eingeschraubte 
Schraube in axialer Richtung gesichert werden kann. 

Die gerxmdeten Enden 38' der Verdrehsicherungsnasen 38 steUen sicher, 
dass das Blechteil beim Einstanzen nicht unzulassig eingerissen wird, so 
dass Ermudungsrisse im BlechteU an den Stellen der Verdrehsicherungs- 
nasen bzw. an den Stellen der radialen Vorsprunge 50' nicht zu befurch- 
ten sind. 
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Obwohl das Funktionselement 10 der Fig. 8 bis 1 1 selbst stanzend einge- 
bracht wird, kann das Element genauso in ein vorgelochtes Bauteil einge- 
setzt werden, falls dies erwunscht ist. 

Ein Vorteil des erfmdxmgsgemafien Funktionselements Uegt darin. .dass 
mit einem Element einen breiten Bereich von Blechteildickeij abgedeckt 
werden kann, so diss bspw. Das Funktionselement nach den Figuren 8 

bis 11 mit Blechteilen mit Dicken im Bereich 0.6mm bis 4mm verwendet 
werden kann, wobei diese Dickenangaben nicht einschrankend verste- 
hen Bind und auch nicht auf die AusfQhrung gemafi Fig. 8 bis 11 be- 
schrankt sind. 

Die hier beschriebenen Funktionselemente konnen zum Beispiel aus alien 
Matexialien hergestellt werden, die die Festigkeitsklasse 5.6 oder hoher 
erreichen. Solche Metallwerkstoffe sind ublicherweise Kohlenstoffstahle 
mit 0,15 bis 0,55 % Kohlenstoffgehalt. 

Bei alien AusfOhrungsformen konnen auch als Beispiel fur den Werkstoff 
der Funktionselemente alle Materialien genannt werden, die im Rahmen 
der Kaltverformung die Festigungswerte der Klasse 8 gemafi Isostandaxd 
erreichen, beispielsweise eine 35B2-Legierung gemafi DIN 1654. Die so 
gebildeten Befestigungselemente eigenen sich u.a. fur alle handelsubh- 
chen Stahlwerkstoffe fur ziehfahige Blechteile wie auch for Alummium 
Oder deren Legierungen. Auch konnen Aluminiumlegierungen, insbeson- 
dere solche mit hoher Festigkeit, far die Funktionselemente benubrt wer- 
den, Z.B. AlMgS. Auch kommen Funktionselemente aus hoherfesten Mag- 
nesiumlegierungen wie bspw. AM50 in Frage. 
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Patentanspruche 

Funktionselement (10; 110) zur Anbringung an ein Blechteil, wie 
bspw. ein Mutterelement (10) oder ein Bolzenelement (110) mit ei- 
nem KQrperteil (12; 112) bzw. KoiJfteil, 4er gegebenenfaUs einen 
Ringflansch (14; 1 14) aufweist land in einen zylindrischen. Nietab- 
schnitt (20;120) ubergeht, 
dadurch g e k e n n z e i c h n e t, 

daS der Obergang vom Ringflansch (14; 1 14) in den Nietabschnitt 
(20; 120) durch eine ztimindest im wesentlichen konusformige Fla- 
che (16; 116) gebildet ist, die eine Anlageflache fiir einen entspre- 
chenden konusformigen Bereich (42; 142) eines Blechteils (40; 140) 
bildet, der bei Anbringung des Funktionselements (10;1 10) an ein 
Blechteil zwischen der dem Nietabschnitt (20; 120) zugewandten Sei- 
te (34;134) des Ringflansches (14; 1 14) und einem aus dem Nietab- 
schnitt gebildeten Ringwulst (50; 150) eingeklemmt ist. 

Funktionselement nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi Verdrehsicherungsmerkmale (38; 138) im Bereich der konus- 
formigen Flache (16; 116) vorgesehen sind. 

Funktionselement nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS die axiale Lange der konusformigen Flache (16;1 16) mindestens 
in etwa der Blechdicke entspricht. 
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Funktionselement nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dais der eingeschlossene Konuswinkel (a) der konusformigen Flache 
vorzugsweise im Bereich zwischen 80° und 120° Hegt und insbe^on- 
dere etwa 90° betragt. 

Fiinktionselement nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
ciadurch gekennzeichnet, . 
daJS die konusformige Flache (16; 116) iiber einen zylindrischen 
Halsteil (18; 1 18) in den Nietabschnitt (20; 120) ubergeht. ^ 

Funktionselement nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafe der Halsteil (18; 118) eine ajdale Lange aiofweist, welche min- 
destens in etwa der Blechdicke entspricht und vorzugsweise etwas 
groiSer als diese ist. 

Funktionselement nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch g e k e nnzeichnet, 

da& die axiale Dicke des Ringflansches (114) kleiner als die Dicke 
des Blechteils (140) ist an dem das Element (110) zu befestigen ist. 

Funktionselement nach einem der vorhergehenden Anspruche 1 bis 
6, 

dadurch gekennzeichnet, 

daJS die axiale Dicke des Ringnansches (14) .deutUch grofier ist als 
die Dicke des Blechteils (40) an dem das Element (10) zu befestigen 
ist. 
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9. Funktiohselement nach einem der Anspruche 2 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi die Verdrehsicheningsmerkmale (38; 138) die Form von Nase^ 
axifweisen, die an der konusformigen Flache (16; 1 16) vorgesehen 
sind. . 

10. Fionktionselement nach Anspruch 9, 
dadxarch g e k e n n z e i c h n e t, 

da& sich die Verdrehsicherungsnasen (38; 138) in axialen Ebenen 
erstrecken. 

1 1 . Funktionselement nach Anspruch 9 oder 10, 
dadxarch gekennzeichnet, 

daiS. sich die Verdrehsicherungsnasen (38; 138) vom RingQansch 
(14; 1 14) bis zum Nietabschnitt (20; 120) bzw. bis zum Halsteil (18; 
118) erstrecken. 

12. Funktionseleinent nach einem der vorhergehenden Anspruche 2 bis 
8, 

dad\irch gekennzeichnet, 

dais die Verdrehsichenmgsmerkmale die Form von in der konusfor- 
migen Flache vorgesehenen Vertiefungen avifweisen. 

13. Funktionselement riach Anspruch 12, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi die die Verdrehsicherungsmerkmale bildenden Vertiefungen in 
axialen Ebenen des Funktionselementes angeordnet sind. 
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14. Funktionselement nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadiirch gekennzeichnet, 

. daJS die der konusformigen Flache abgewandte Seite (39; 139) des 
Ringflansches (14; 114) eine Auflageflache fur ein Bauteil bildet, das 
mittels des FMnktionselements (10; 110) am Blechteil (40; 140) zu 
. befestigen ist. 

y ■ ■ ■ 

15. Funktionselement nach Anspruch 14, 
dadvirch gekennzeichnet, 

da& die axiale Dicke des Ringflansches (14) gewahlt ist, um eine 
Abstandsfunktion zwischen dem Blechteil (40) vuad einem am Blech- 
teil mittels des Punktionselements (10) angebrachten Bauteil zu 
realisieren. 

16. Funktionselement nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dais es sich um ein Mutterelement (10) handelt, bei dem das Korper- 
teil (12) mit einer mittleren Bohrung (26) vorgesehen ist. 

17. Funktionselement nach einem der vorhergehenden Anspruche 1 bis 
14, 

dadurch gekennzeichnet, 

dais es sich um ein Bolzenelement (1 10) handelt mit einem Schaftteil 
(113), das auf der dem Nietabschnitt (120) abgewandten Seite (134) 
des Ringflansches (114) angeordnet ist. 



1 8 . Funktionselement nach einem der vorhergehenden Anspruche, 




dadurch gekennzeichnet, 

dass mehrere Verdrehsicherungsnasen an der konusformigen Fla- 
che des Funktionselements vorgesehen sind, sich vorzugsweise uber 
die gesamte Lange der konusformigen Flache in axLaler Ebene 
erstrecken und vorzugsweise gleichmaSig um die Langsachse des 
F\iii&ionselements verteilt sind. 

19. Punktionselement nach einem der vorhergehenden Anspruche, - 
dadTirch gekennzeichnet, 

dass die Verdrehsicherungsnasen sich in axialer Richtung uber 
mindestens einen -Teil der axialen Lange des zylindrischen Ab- 
schnitts (20) erstrecken, dass das'freie Stimende des 2ylindrischen 
Abschnitts vorzugsweise als Stanzabschnitt ausgebildet ist uxid dass 
nach der Anbringung des Funktionselements an ein Blechteil das 
Material der sich entlang des 2ylindrischen Abschnitts (20) erstre-. 
ckenden Verdrehsicherungsnasen in axialer Richtung verschoben 
wird, um an den Stellen der Verdrehsicherungsnasen radial nach 
avilSen erstreckende MaterialvorsprQnge zu bilden, die am Randbe- 
reich der Offhrmg der konusformigen Ausformung des Blechteils zu 
liegen kommen. 

20. Zusammenbauteil bestehend aus einem Funktionselement, wie 
Mutterelement (10) oder Bolzenelement (110), insbesondere nach ei- 
nem der AnsprQche 1 bis 19, mit einem Korperteil (12) bzw. Kopfteil 
(1 12), der gegebenenfalls einen Ringflansch (14; 1 14) aufweist und 
in einen zylindrischen Nietabschnitt (20; 120) ubergeht, das an ei- 
nem Blechteil (40; 140) befestigt ist, 

dadurch gekennzeichnet. 
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daS der Obergang vom Ringflansch (14; 1 14) in den Nietabschnitt 
(20; 120)durch eine zumindest im wesentlichen konusformige Fla- 
che (16; 116) gebildet ist, die eine Anlageflache fur das Blechteil (40; 
140) bildet, daJS das Blechteil einen konusformigen Bereich (42; 142) 
aiifweist, der an der konusformigen Anlageflache des Funktionsele- 
ments anliegt, wobei der konu.^fQrnuge Bereich des Blechteils zm- 
schen der dem Nietabschnitt (20; 1^0) zugewandten*Seite (34; 134) 
des Ringflansches (14; 114) imd einem aus dem Nietabschnitt gebil- 
deten Ringwtiist (50; 150) eingeklemmtist. 

2 1 . Zvisammenbauteil nach Anspruch 20, 
dadurch gekennzeichnet, 

daiS Verdrehsicherungsmerkmale (38; 138) im Bereich der konus- 
formigen Flache des Funktionselements vorgesehen sind xxxid da£> 
das Blechmaterial des Blechteils (40; 140) im konusformigen Be- 
reich (42; 142) formschlussig mit den Verdrehsicherungsmerkmalen 
im Eingriff ist. 

22 . Zusammenbauteil nach Anspruch 20 oder 2 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die axiale Lange der konusformigen Flache (16; 116) mindes- 
tens in etwa der Blechdicke entspricht. 

23. Zusammenbauteil nach einem der vorhergehenden Anspruche 20 
bis 22, 

dadurch gekennzeichnet. 
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da& der eingeschlossene Konuswinkel (a) der konusformigen Flache 
(16; 116) im Bereich zwischen 80° lind 120° liegt xmd insbesondere 
etwa 90° betragt. 

24. Z-usammenbauteil nach einem der vorhergehenden Anspruche 20 
bis 23, • 

dadtircb gekennzei c li n e t, 

daiS die koxiusformige Flache (16; 1 16) liber einen zumindest im 
wesentlichen zylindrischen Halsteil (18; 1 18) in den Nietabsclinitt , 
(20; 120) ubergeht. 

25. Ziisammenbauteil nach Anspruch 24, 
dadurch gekennzeichnet, 

da& der Halsteil (20; 120) eine axiale Lange aufweist, welche min- 
destens in etwa der Blechdicke entspricht und vorzugsweise etwas 
grolSer als diese ist. 

26. Zusammenbauteil nach einem der vorhergehenden Anspruche 20 
bis 25, 

dadurch gekennzeichnet, 

daiS die axiale Dicke des Ringflansches (1 14) kleiner als die Dicke 
des Blechteils (140) ist. 

27. Zusammenbautea nach einem der vorhergehenden Anspruche 20 
bis 25, 

dadurch gekennzeichnet, 

daJS die axiale Dicke des Ringflansches (14) deutlich grolSer ist als 
die Dicke des Blechteils (40). 
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28. Zusainmenbauteil nach einem der Anspruche 20 bis 27, 
dadurch gekennzeichnet, 

dais die Verdrehsichemngsmerkmale (38; 138) die Form von Nasen 
aufweisen, die an der konusfonnigen Flache (16; 116) vorgesehen 
sind. 

29. Zusammenbauteil nach Anspruch 28, 
dadurch gekennzeichnet, 

dais sich die Verdrehsicheixmgsnasen (38; 138) in axialen Ebenen 
erstrecken. 

30. Zusammenbauteil nach Anspruch 28 oder 29, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB sich die Verdrehsicherungsnasen (38; 138) vom Ringflansch 
(14; 1 14) bis zum Nietabschnitt (20; 120) bzw. bis zum Halsteil (18; 
118) erstrecken. 

3 1 . Zusammenbauteil nach einem der vorhergehenden Anspruche 20 
bis 27, 

dadurch gekennzeichnet, 

da& die Verdrehsicherungsmerkmale die Form von in der konusfor- 
migen Flache vorgesehenen Vertiefungen axifweisen. 

32. Zusammenbauteil nach Anspruch 31, 
dadurch gekennzeichnet, 

dais die die Verdrehsicherungsmerkmale bildenden Vertiefungen in 
axialen Ebenen des Funktionselementes angeordnet sind. 
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33. Zusammenbauteil nach einem der vorhergehenden Anspruche 20 
bis 32, 

dadurch gekennzeichnet, 

dais die der konusformigen Flache (16; 116) abgewandte Seite (39; 
139) des Ringflansches eine AuflageflSche fur ein Bauteil bildet, das 
mittels des FuhktionselementF(10; 1 10) am Blechteil (40; 140) zu 
befestigen ist. . ' 

34. Zusainmenbauteil nach Anspruch 33, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi die axiale Dicke des Ringflansches (14) gewahlt ist, um eine 
Abstandsfunktion zwischen dem Blechteil (40) und einem am Blech- 
teU mittels des Funktionselements (10) angebrachten Bauteil, zu re- 
alisieren. 

35. Zusammenbauteil nach einem der vorhergehenden Anspruche 20 
bis 34, 

dadurch gekennzeichnet, 

daiS es sich um ein Mutterelement (10) handelt, bei dem das Korper- 
teil (12) mit einer mittleren Bohrung (26) vorgesehen ist. 

36. Zusammenbauteil nach einem der Anspruche 20 bis 35, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS der Ringwulst (50) durch Verschiebiang von Material des Niet- 
abschnittes (20) gebildet ist. 

37. Zusammenbauteil nach Anspruch 36, 
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dadiirch gekennzeichnet, 

daJS der Ringwulst (50) zusammen mit dem Halsteil (18) des Funkti- 
onselements (10) eine klemmende Aufnahme fur den Rand (48) der 
Of&iung (44) des konusformigen Bereiches (42) des Blechteils (40) 
bildet, wodurch sich ein Teil des RingwUlstes (50) auf der dem Ring- 
flansch (14) entgegeng^setz^en Seite djes kohusfclmaigeil Bereiche§ 
(42) des Blechteils (40) befindet. 

38. Zusammenbauteil nach Anspruch 36 oder 37, 
dadiirch gekennzeichnet, 

da& ein zylindrischer Bereich (30) des Nietabschnittes (20) iinver- 
formt ist und vom Ringwulst (50) aiif der dem Ringflansch entgegen- 
gesetzten Seite in axialer Richtung (24) des Fxmktionselements (10) 
weg erstreckt. 

39. Zusammenbauteil nach einem der Anspruche 20 bis 35, 
dadurch gekennzeichnet, 

da& der Nietabschnitt (120) um den Rand (148) der Offnung (144) 
des konusformigen Bereiches (142) des Blechteils (140) umgebordelt 
ist. 

40. Zusammenbauteil nach einem der Anspruche 20 bis 39, 
dadvirch gekennzeichnet, 

dass der konusformige Bereich des Funktionselements sich uber 
zumindest im wesentlichen den ganzen Blechbereich erstreckt, der 
nach dem Vemieten des Punktionselements mit dem Blechteil in 
Beriihrung mit dem Element sich befindet. 
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41. Zusgimmenbauteil nach einem der vorhergehenden AnsprCiche mit 
einexn Funktionselement nach Anspruch 19, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass Material, das axis den Verdrehsicherungsnasen am zylindri- 
schen Abschnitt des Elements entstanden ist, an den Stellen der 
Verdrehsicliemngsmerlatiale am Randbereich der Offnung der ko- 
nusformigen Ausformxing des Blechteils anliegt xmd vorzugsweise 
formschlussig in diese Stelliingsweise eingreift, lom einerseits eine 
zusatzliche Verdrehsicherung an dieser Stelle zu eireichen und an- 
dererseits das Element gegen Aus2deh- oder Ausdiaickkrafte im 
Blechteil zu sichem, die in der Richtung vdm zylindrischen Ab- 
schnitt bis zum Korperteil bzw. Kopfteil des Fixnktionselements wir- 
ken. 

42- Verfahren zur Anbringung eines Punktionselements nach einem der 
Anspruche 1 bis 19 bzw. zur Herstellxmg eines Zusammenbaiateils 
nach einem der Anspruche 20 bis 41, 
dadurch gekennzeichnet, 

daiS eine konusformige Vertiefung (42) in einem Blechteil (40) ange- 
fertigt wird, dessen Konuswinkel (a) zumindest im wesentlichen dem 
Konuswinkel (a) der konusformigen Flache (16) des Punktionsele- 
ments (10) entspricht, wobei ein Loch (44) im und konzentrisch zur 
konusformigen Vertiefung (42) vorgesehen ist, dessen Durchmesser 
zumindest im wesentUchen dem Durchmesser des Nietabschnittes 
(20) des Punktionselements entspricht oder etwas gr613er als dieser 
ist, dajS der Nietabschnitt (20) des Punktionselements (10) durch 
das Loch (44) der konusformigen Vertiefung (42) des Blechteils hin- 
durchgefuhrt wird, so dafi der konusformige Bereich der konusfor- 
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migen Vertiefong (42) in etwa in Anlage mit der konusformigen Fla- 
che (16) des Funktionselements xind der Ringflansch (14) mit dem 
BlechteU (40) in Anlage gelangt, "und dafe ein Ringwulst (50) aus Ma- 
terial des Niets^bschnittes (20) gebildet wird, der den konusformigen 
Bereich des BlechteUs zwischen dem Ringflansch (14) land sich 
selbst klemmend axxfidraxnt. 

43. Verfahren nach Anspruch 42, 
dadtorch gekennzei c h n e t, 

daS die Ausbildung des Ringwulstes (50) durch Verschiebimg eines 
Bereiches des Nietabschnitts (20) des Fimktionselements (10) erfolgt 
imd daS das Blechmaterial des Blechteils (40) wahrend dieser Ver- 
schiebvmg in eine Matrize abgestutzt wird, die das Blechmaterial im 
konusformigen Bereich in Eingriff mit Verdrehsichenmgsmerkmalen 
des Funktionselements bringt. 

44. Verfahren nach Anspruch 42, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Ringwulst (150) d\irch Umbordelung des Nietabschnitts 
(120) gebildet wird und dass bei oder nach der Umbordelimg das 
Blechmaterial in eine Matrize" abgestutzt wird, die das Blechmaterial 
im konusformigen Bereich (140) in Eingriff mit Verdrehsicherungs- 
merkmalen des Funktionselements bringt. 

45. Verfahren nach einem Anspruch 42, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass zur Formung der konusformigen Vertiefung im Blechteil das 
auf einer Matrize abgestutzte Blechteil diirch das freie Stimende des 
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zylindrischen Abschnitts (20) des Elements durchstanzt iind zu der 
konusformigen Vertiefung in einer entsprechend geformten Aus- 
nehmung der Matxize geformt wird. 

45. Verfahren nach Anspruch 45, 

dadurch g e k e n n 2 e i c h n e t, 

dass der Stanzbutzen, der beimlDurchstaiizen des Blechteils ent- 
steht, durch den Zylinderabschnitt des F^jxiktionselements in eine 
Passage der Matrize eingedruckt und xiber diese Passage entsorgt 
wird, d.h. dass das Punktionselement selbst einen Lochstempel bil- 
det. 

47. Verfahren nach einem der Anspruche 44 bis 46, 
dadtirch gekennzeichnet, 

dass anstelle der Ausbildung eines Ringwxdstes aus dem Material 
des Nietabschnitts das Material von erhaben axn Zylinderabschnitt 
des Funktionselements vorgesehenen Verdrehsicherungsnasen 
durch Verschiebung des Materials in axialer Richtung des Zylinder- 
abschnitts auf den KorperteU des Funktionselements zu, die durch 
die verwendete Matrize bewirkt wird, zu radialen Vorsprungen fuhrt, 
die an den Stellen der Verdrehsicherungsnasen vorliegen und am 
Randbereich der Offhung der konusformigen Ausformung des 
Blechtefls anliegen und vorzugsweise formschlussig in diese eingrei- 
fen. 
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Zusammenfassiing 

Ein Funktionselement zur Anbringung an ein Blechteil, wie bspw. eiri 
Mutterelemerit oder ein Bolzenelement mit einem JCorperteil bzw. Kopfteil, 
das einen Ringflansch aufweist, der in einen zylindrischen Nietabschnitt 
ubergeht, zeichnet sich dadxirch aus, dafi der Obergang vom Ringflansch 
in den Nietabschnitt diirch eine zumindest im wesentlichen konusformige 
Flache gebildet ist, die eine Anlageflache fur eirl^n entsprechenden kontis- 
formigen Bereich eines BlechteUs bildet, der bei Anbringung des Fionkti- 
onselements an ein Blechteil zwischen der dem Nietabschnitt zugewand- 
ten Seite des Ringflansches und einem aus dem Nietabschnitt gebildeten 
Ringwiilst eingeklemmt ist. Aufierdem wird ein Zusammenbauteil und ein 
Verfahren zur Anbringung eines Funktionselements beschrieben. 
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